g RESISTANCE
. DES BOULONS

Dia. et ﬁ!e

»

Zone de Charge de | Charge de
par pouce stress Traction Min. KS. | preuve (bs) | pince (Ibs) p?eltc) E pl?u%
3 s I. <

1/4-20 0.0318 74 1750 1310 55 | 4.2
28 0.0364 74 2000 1500 63 ! 47
5/16-18 0.0524 74 2900 2160 n o1 o8
24 0.0580 74 3200 2400 12 1 9
3/8-16 0.0775 74 4250 3200 20 1 15
24 0.0878 74 4800 3620 23 1 17
7/16-14 0.1063 74 5850 4380 32 ! 24
20 0.1187 74 6550 4900 B’ 27
1/2-13 0.1419 74 7800 5850 50 1 35
20 0.1599 74 8800 6600 55 1 40
9/16-12 0.1820 74 10000 7500 70 | 55
18 0.2030 74 11200 8400 80 ! 60
5/8-11 0.226 74 12400 9320 100 ! 75
18 0.256 74 14100 10560 110 1 85
3/4-10 0.334 74 18400 13800 175 1 130
16 0.373 74 20500 15390 200 | 140
7/8-9 0.462 74 15200 11430 170 ! 125
14 0.509 74 16800 12600 180 ! 140
1-8 0.606 74 20000 15000 250 1 190
14 0.679 74 22400 16800 280 1 210
1-1/8-7 0.763 74 25200 18900 350 § 270
12 0.856 74 28200 21200 400 ! 300
1-1/4-7 0.969 74 32000 24000 500 ! 380
12 1.073 74 35400 26550 550 1 420
1-1/2-6 1.405 74 46400 34800 870 1 650
12 1.581 74 52200 39150 980 1 730

Charge 7

| es Industries -

Dia. et filet | Zone de | Résistance de
par pouce | stress | Traction Min KSl. | preuve (bs) | pince (Ibs) p?elg i é'iul%
1/4-20 0.0318 120 2700 2020 8 i 83
28 0.0364 120 3100 2320 10 ! 72
5/16-18 0.0524 120 4450 3340 17 v 13
24 0.0580 120 4900 3700 19 1+ 14
3/8-16 0.0775 120 6600 4950 30 23
24 0.0878 120 7450 5600 35 | 25
716-14 0.1063 120 9050 6780 50 | 35
20 0.1187 120 10100 7570 56 I 40
1/2-13 0.1419 120 12100 9050 75 1 55
20 0.1599 120 13600 10200 8 | 65
9/16-12 0.1820 120 15500 11600 110 | 80
18 0.2030 120 17300 12950 120 ! 90
5/8-11 0.226 120 19200 14400 150 ' 110
18 0.256 120 21800 16350 170 + 130
3/4-10 0.334 120 28400 21300 260 1 200
16 0.373 120 31700 23780 300 ; 220
7/8-9 0.462 120 39300 29450 430 ; 320
14 0.509 120 43300 32450 470 1! 350
1-8 0.606 120 51500 38600 640 1 480
14 0.679 120 57700 43300 720 | 540
1-1/8-7 0.763 120 56500 42300 790 | 590
12 0.856 120 63300 47500 890 | 670
1-1/4-7 0.969 120 71700 53800 1120 | 840
12 1.073 120 79400 59600 1240 ! 930
1-1/2-6 1.405 120 10400 78000 1950 1 1460
12 1.581 120 11700 87700 2200 | 1640
Force Grandeur applicables =~ Charge de Rendement min.  Tension
. Grade Preuve (psi) Stress (psi) Stress (psi)
SAE Gr. 2 1/4 2 3/4 dia 55,000 57,000 74,000.
plus de 3/4" a 1-1/2" dia. 33,000 36,000 60,000
plus de 6" de long 33,000 36,000 60,000
SAEGr. 5 1/4" 31" dia, 85,000 92,000 120,000
plus de 1" 2 1-1/2" dia. 74,000 81,000 105,000 |
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Les «torques» pour les Grade 2.5 et 8
ont été basé sur le calcul suivant :

T=RDP

ou:

T = Torque (pouce - Ibs.)

D = Diameétre nominal (pouce)
P = Charge de pince (Ibs.)

R = Coefficient de resserrement

La valeur R est supposée étre égale d .20
pour des conditions sans placage et égale a
.15 pour les lubrifiée et avec placage. Les
valeurs réelles du R peuvent varié entre .05
and .35 pour les conditions communes.

Les valeurs du systéme de «torqdien L9®
Fastening sont destinées pour une noix,
boulon et 'assemblage de rondelles, et non
pas pour les vis utilisées pour les trous
TAPPED; et qui sont dévelloppées et testé
en laboratoire. En soit, il y a plusieurs
valeurs qui lorsqu’elle sont sous conditions
réelles peuvent produire une charge de
pince (P) d’environ + 15% de la valeur
recommandée. Quand les vis hexagones
L9* avec une tension de contréle des
rondelles L9* sont utilisées dans les trous
tappés, les valeurs d’assemble des
«torquesy» doivent étre déterminées selon
Pexpérience des conditions réelles.

Les «torques» d’assemblage recommandés
sont offerts comme guide seulement. Les
spécification des «torques», spécialement
pour les joints critiques, doivent étre
déterminés sous conditions réelles
d’assemblage di aux plusieurs facteurs qui
peuvent affecté la tension.

Ces valeurs de charge de pince sont basées
sur 75% du minimum de spécification de
résistance pour chaque grade et grandeur.



RESISTANCE
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'y

Dia. et filet | Zone de | Résistance de |[Charge de | Charge de Torque
par pouce | stress | Traction Min KS. | preuve (bs) | pince (Ibs) piSelg:J ' DLqub.
1/4-20 0.0318 150 3800 2850 12 . 9
28 0.0364 150 4350 3250 14 1 10
5/16-18 0.0524 150 6300 4700 24 1 18
24 0.0580 150 6950 5200 27 1+ 20
3/8-16 0.0775 150 9300 6980 45 1 35
24 0.0878 150 10500 7900 50 1 35
7/16-14 0.1063 150 12800 9550 70 1 50
20 0.1187 150 14200 10650 80 ! 60
1/2-13 0.1419 150 17000 12750 10 1 8
20 0.1599 150 19200 14400 120 1 90
9/16-12 0.1820 150 21800 16350 150 | 110
18 0.2030 150 24400 18230 170} 130
5/8-11 0.226 150 27100 20350 210 1 160
18 0.256 150 30700 23000 240 1 180
3/4-10 0.334 150 40100 30100 380 1 280
16 0.373 150 44800 33500 420 | 310
7/8-9 0.462 150 55400 41600 600 | 450
14 0.509 150 61100 45800 870 | 500
1-8 0.606 150 72700 54500 910 1 680
14 0.679 150 81500 61100 1020 1 760
1-1/8-7 0.763 150 91600 68700 1200 |} 970
12 0.856 150 102700 77000 1440 | 1080
1-1/4-7 0.989 150 116300 87200 1820 ! 1360
12 1.073 150 128800 96600  [2010 1 1510
1-1/2-6 1.405 150 168600 126500 | 3160 1 2370
12 1.581 150 189700 142200 | 3560 ; 2670

~ SYSTEME D'

ACH

Dia. et filet | Zone de | Résistance de |Charge de | Charge de Torque
par pouce stress Traction Min. KSI. | preuve (bs) | pince (Ibs) D?elg ! ;g'iu%
bt 6illb.
1/4-20 0.0318 180 4610 3450 1 1 10
28 0.0364 180 5270 3950 i3 3 42
5/16-18 0.0524 180 7590 5700 21 ! 19
24 0.0580 180 8410 6300 23 1 20
3/8-16 0.0775 180 11230 8450 33 1 30
24 0.0878 180 12730 9550 38 1 35
716-14 0.1063 180 15410 11550 60 | 55
20 0.1187 180 17210 12900 85 ! 60
1/2-13 0.1419 180 20570 15450 9% ! 85
20 0.1599 180 23180 17400 105 1 95
9/16-12 0.1820 180 26393 19800 140 ; 120
18 0.2030 180 29430 22100 150 | 135
5/8-11 0.226 180 32770 24550 185 ! 170
18 0.256 180 37120 27800 205 ! 190
3/4-10 0.334 180 48430 36350 290 1 265
16 0.373 180 54080 40600 355 1 330
7/8-9 0.462 180 66990 50300 505 | 475
14 0.509 180 73800 55400 585 ! 520
1-8 0.606 180 87870 66900 775 1 550
14 0.679 180 98450 73800 900 1 700
1-1/8-7 0.763 180 110630 83000 1150 1 1025
12 0.856 180 124120 93100 1325 ! 1150
1-1/4-7 0.969 180 140500 105400 1600 ! 1400
12 1.073 180 155580 116700 1750 1 1600
1-1/2-6 1.405 180 203720 152800 3250 1 2900
12 1.581 180 229240 171900 3650 : 3300
Force Grandeur applicables Charge de Rendement min.  Tension
Grade Preuve (psi) Stress (psi) Stress (psi) |
SAE Gr. 8 1/4 3 1-1/2 dia 55,000 57,000 74,000.
Lg® 1/4 4 1-1/2 dia 85,000 92,000 120,000
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Les «torques» pour les Grade 2.5 et 8
ont été basé sur le calcul suivant :

T=RDP

ol :

T = Torque (pouce - Ibs.)

D = Diamétre nominal (pouce)
P = Chargement de pince (lbs.)
R = Coefficient de resserrement

La valeur R is supposée étre égale a .20
pour des conditions sans placage et égale a
.15 pour les lubrifiée et avec placage. Les
valeurs réelles du R peuvent varié entre .05
and .35 pour les conditions communes.

Les valeurs du systéme de «torquen L9 -
Fastening sont destinées pour une noix,
boulon et 'assemblage de rondelles, et nom,
pas pour les vis utiliséss pour les tous
TAPPED; et qui sont dévelloppées et testé
en laboratoire. En soit, il y a plusieurs
valeurs qui lorsqu’elle sont sous conditions
réelles peuvent produire une chargement de
pince (P) d’environ + 5% de la valeur
recommandée. Quand les vis hexagones
L%* avec une tension de contrdle des
rondelles L9% sont utilisées dans les trous
tappés, les valeurs d’assemble des
«torques» doivent étre déterminées selon
I'expérience des conditions réelles.

Les «torques» d’assemblage recommandés
sont offerts comme guide seulement. Les
spécification des «torquesy, spécialement
pour les joints critiques, doivent étre
déterminés sous conditions réelles
d’assemblage dii aux plusieurs facteurs qui
peuvent affecté la tension.

Ces valeurs de chargement de pince sont
basées sur 75% du minimum de
spécification de résistance pour chaque
grade et grandeur.
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